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DESCRIERE Vopsea acrilica cu uscare rapida cu un singur component pe baza de apa, avand un
continut de pigmenti anticorozivi activi.
PREZENTARE + Ultilizabil pentru vopsirea produselor din industria metalifera si in statijile de vopsire.
PRODUS SI ¢ Recomandat in special pentru vopsirea structurilor exterioare gi interioare din otel
RECOMANDARI ntr-un singur strat.
DE UTILIZARE + Cel mai frecvent sunt utilizate la cadrele din otel, masini si echipamente.
¢ Nu este utilizabil in cazul imersiilor sau Tn conditii de umiditate constanta.
+ Timpurile de uscare pot fi reduse prin aplicarea unor temperaturi mai ridicate.
DATE TEHNICE
Continut de solide 42 + 2 %. (ISO 3233)
raportate la volum
Continut de solide 53+ 2 %.
raportate la masa
Greutate specifica 1,2+0,1kg/l
Cod produs Seria 214.
Grosimea Grosimea recomandata Gradul teoretic de acoperire
recomandata al
filmului si gradul Strat uscat Strat umed
teoretic de acoperire 40 pm 100 pm 10,5 m?/l
60 pum 145 pm 7,0 m?/l
Capacitatea practica de acoperire depinde de tehnologia de aplicare, de conditiile vopsirii,
de forma suprafetelor de vopsit precum si de rugozitatea acestora.
Timpul de uscare Grosimea filmului uscat 50 ym +15°C | +23°C | +35°C
Uscat, nu adera praful, dupa 20 min. 15 min. 5 min.
Uscat la atingere, dupa 6h 1lh 15 min.
Revopsibila, dupa minimum 20 h 2h 1lh

Timpul de uscare respectiv timpul de asteptare Thainte de revopsire depinde Th mare masura
de grosimea stratului, de temperatura, de umiditatea relativa al aerului si de ventilatie.

Aspect final Semimat.

Culoare Coloranti TEMASPEED FONTE.
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FONTECRYL 25
DETALII DE APLICARE
Pregatirea suprafetei Se indeparteaza straturile de ulei, grasimi, saruri si impuritati prin metode adecvate (ISO

12944-4).

Suprafete de otel: Se sableaza suprafata cel putin pana la gradul Sa2¥%2. (ISO 8501-1).
Daca nu e posibil sablarea, se recomanda fosfatarea pentru otfelurile laminate la rece
pentru a sporii adeziunea.

Suprafete din zinc: Sablare fina cu abrazive minerale, de exemplu nisip de cuart, pana la
obtinerea unei rugozitafi uniforme (SaS, SFS 5873). Daca sablajul fin nu este posibil,
rugozitatea suprafetei trebuie uniformizata prin slefuire manuala sau spalare cu detergent
FONTECLEAN ZN.

Este recomandat pulverizarea suprafetelor adanc galvanizate expuse la temperaturi
ridicate cu un strat de vopsea (diluat in proportie de 25 — 30 %) inaintea aplicarii
stratului actual.

Suprafete din aluminiu: Sablare find cu abrazive nemetalice, pana la obtinerea unei
rugozitati uniforme (SaS, SFS 5873). Daca sablajul fin nu este posibil, rugozitatea
suprafetei trebuie uniformizatd prin slefuire manuald sau spalare cu detergent
FONTECLEAN AL.

Suprafete grunduite: Se Tndeparteaza straturile de ulei, grasimi, saruri si impuritati prin
metode adecvate. Se repara eventualele defecte al stratului de grund. Atentie la timpul de
aplicare al stratului de grund. (ISO 12944-4).

Primar FONTECRYL 25, FONTECRYL 10, TEMAPRIME AB si TEMAPRIME EE.
Finisare FONTECRYL 25, FONTECRYL 50, FONTEDUR 90 si FONTELAC QD 80.
Conditii de aplicare Toate suprafetele trebuie sa fie uscate. Temperatura aerului ambiant, temperatura

suprafetelor si al vopselei nu trebuie sa coboara sub +15 °C / 59 °F in timpul aplicarii.
Umiditatea relativa trebuie sa fie intre 20 — 70 %. Temperatura suprafetei otelului trebuie
sa fie mai mare cu cel putin 3 °C / 38 °F fata de punctul de roua.

Modul de aplicare Prin pulverizare sau cu pensula. Depinzand de modul de aplicare vopseaua poate fi diluata
in proportie de 0—5 %. Tipul duzei Airless: 0,011” — 0,015" si presiunea la varful duzei de
120 - 160 bar. Unghiul de pulverizare se alege in functie de forma obiectului de vopsit.

Diluare Apa.
Curatarea Apa sau FONTECLEAN 1921. Echipamentul trebuie curatat imediat dupa utilizare,
echipamentului inainte ca vopseaua sa se usuce.
cov Contine Compusi Organici Volatili 75 g / litru de vopsea.
Continutul COV in amestecul de vopsea (diluata in proportie de 5 % raportat la volum) este
65 g/ litru.
SIGURANTA Cititi cu atentie etichetele cu informatii privind siguranta si sanatatea de pe cutie. Mai multe
SI SANATATE informatii privind riscurile de utilizare precum si protectia impotriva acestora sunt

disponibile Tn detaliu in figsele individuale de siguranta si sanatate.
Aceste figse se pot procura la cerere de la firma Tikkurila Coatings Oy.

mko0150206/tmk281205/214-s.

Informatiile de mai sus , se bazeaza pe teste de laborator si experiente practice , s-au dovedit a fi valabile la data inscrisa pe fisa tehnica a produsului.
Verificati valabilitatea acestor date ori de cate ori este nevoie. Calitatea produsului este asigurata de tehnologia de fabricatie conforma cu cerintele
standardelor ISO 9001si ISO 14001.Producatorul nu-si asuma raspunderea pentru nici un fel de daune cauzate de nerespectarea instructiunilor de
utilizare a produsului sau utilizarea acestuia in mod inadecvat.



	DATE TEHNICE
	Conţinut de solide raportate la volum
	Greutate specifică 
	Cod produs
	Grosimea recomandată al filmului şi gradul teoretic de acoperire
	Timpul de uscare
	Pregătirea suprafeţei
	Primar
	Finisare
	Condiţii de aplicare
	Modul de aplicare
	Diluare
	Curăţarea echipamentului
	COV
	SIGURANŢĂ 

